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Abb.1: ,Colour Brain® Door 4.0
System* plus kleine Inspektions-
kopfe (Fotos, Chart: Baumer)

Rundum-Inspektion folienkaschierter Tiirbldtter
inklusive Falze und Kantenprofile von Baumer

4AE Baumer

Abb. 2: Tiirblattprofil und Kame-
raanordnung der ,ColourBrain®
Inspektionskdpfe in Kantenbear-
. beitungsmaschine
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Die Baumer Inspection
GmbH aus Konstanz — welt-
weit erfolgreich mit Inspekti-
onssystemen fiir die Holz-
werkstoffindustrie — hat ihr
Portfolio um die ,,Rundum*-
Inspektion folienkaschierter
Tiirbldtter erweitert. Mit
dem ,,Colour Brain” Door 4.0
System“ (s. Abb. 1) werden
dazu die beiden Grof¥flichen
der Tiirblatter von oben und
unten sowie die Kantenprofi-
le und Falze mit jeweils zwei
kleineren Inspektionskopfen
pro Tiirkante gescannt (s.
Abb. 2) und auf Folienfehler
wie Falten, Einschliisse, Ris-
se, Versdtze, Uberlappun-
gen, Fehlverklebungen, u.a.
gepriift.

Beim Scannen entstehen
gleichzeitig ein Dekor- und
ein Strukturbild von der Kan-
te. Das Strukturbild spiegelt
die Topografie der Oberfla-
che wider, so dass Beschadi-
gungen unabhdngig vom De-
sign detektiert und bewertet
werden. Die Abb. 2 und 3
zeigen exemplarisch ein Tir-
blattprofil und die Kameraan-
ordnung (Blickwinkel) in ei-
ner Kantenbearbeitungsma-
schine sowie die von den
beiden Kameras jeweils er-
fassten Inspektionsbereiche
des Profils (rot und grtin).
Uber eine Datenschnittstelle
erhilt das Inspektionssystem
zum automatischen Produkt-
wechsel die Informationen

Abb.3: Inspektions-
bereiche des Profils

Uber das aktuell zu prifende
Kantenprofil mit den einma-
lig gelernten und eingestell-
ten Inspektionsbereichen,
die sich aufgrund der unter-
schiedlichen Hohenniveaus
und Blickwinkel im Profil er-
geben.

In Abb. 4 ist ein Ausschnitt
des Kamera-Scans mit den
verschiedenen Inspektionsbe-
reichen ldngs einer Tirblatt-
kante mit Falz dargestellt.
Der Scan entspricht dem gel-
ben Blickwinkel der linken
Kamera aus Abb.2.

Dank der groBBen Tiefen-
scharfe der eingesetzten Ka-
meras werden auch im In-
nenfalz die kleine Defekte si-
cher erkannt und alarmiert.
In Abb. 4 sind diese beispiel-
haft ein Riss sowie eine Falte
im Falz sowie eine Fehlver-
leimung zwischen Grol3fla-
che des Turblatts und dem
Falz.

Die Gruppierung der ver-
schiedenen Defekte (Gra-
ding) erfolgt tiber einstellbare
Toleranzen. Zusitzlich zur
Anzeige und Alarmierung
konnen Tirblatter mit nicht
tolerierbaren Defekten mar-
kiert werden, z.B. elektro-
nisch in Form einer Fehler-
landkarte und/oder physika-
lisch mit Etikett oder per Ink-
jet. Niheres:
www.baumerinspection.com

Abb.4: Foto eines Tiirfalzes,
Strukturbild des Scans lings
des Tiirfalzes
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